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BSG TID-05-T30-01-005

1 Benutzerhinweise

1.1. Zu diesem Handbuch
In diesem Handbuch finden Sie alle notwendigen Informationen um das Balluff Easy Tool-ID
System zu installieren und in Betrieb nehmen zu kénnen.

1.2. Aufbau des Handbuchs
Diese Anleitung ist so angelegt, dass die Kapitel aufeinander aufbauen.
Beispiel:
Kapitel 1: Benutzerhinweise
Kapitel 2: Versionsubersicht
Kapitel 3: Einleitung

1.3. Darstellungskonventionen
In dieser Anleitung werden folgende Darstellungsmittel verwendet.

Syntax

Zahlen:

- Dezimalzahlen werden ohne Zusatzbezeichnungen dargestellt (z.B. 123)

- Hexadezimalzahlen werden mit der Zusatzbezeichnung hex | h dargestellt (z.B. 00hex |
00h)

Querverweise

Querverweise geben an, wo weiterfiihrende Informationen zum Thema zu finden sind (z.B.
siehe Kapitel 5 "Technische Daten").

1.4. Symbole
ﬁ Hinweis

Dieses Symbol markiert einen besonderen Hinweis in Threm Text.

/A Achtung
Verwenden Sie dieses Symbol immer dann, wenn gefahrliche Eingriffe z.B. in ein

Windows-System durch Erfordernis eines Administrators, nétig sind.

1.5. Referenz auf andere Handbucher
Fur den Anschluss und die Konfiguration der RFID-Technik verwenden Sie die entspre-
chenden Handbiicher und Software-Tools, die jedem Reader beiliegen.

1.6. Referenz auf Dritt-Anbieter-Software
Fur die Balluff Easy Tool-ID Konfigurationssoftware werden die Microsoft .NET-
Komponenten ab Version 4.0 bendtigt.
Um das Handbuch digital als PDF betrachten zu kénnen, brauchen Sie einen PDF Reader
von einem Dritt-Anbieter.

1.7. Abkirzungen
RFID = Radio Frequency Identification
HMI = Human Machine Interface

SALLUrFr 1



BSG TID-05-T30-01-005

2 Versionsiibersicht

2.1. Handbuch Versionslog

Date Version | Description

2016-08-07 0.1 Initiale Version

2016-12-06 1.0 Finale Version

2017-02-07 1.1 Erweiterung um Funktion "Umrechnung Radius in Durchmes-
ser"

2018-03-21 1.2 Erweiterung um Funktion "Umrechnung in Inch”, "Abbrechen
Funktion", "Kopieren und Einfiigen" und "Firmware Update".
Aktualisierung der Uberarbeiteten Funktionen der neuen Firm-
ware Version

2018-08-27 1.3 Erweiterung um die Funktion "Nachkommastellen"
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BSG TID-05-T30-01-005

Werkzeugidentifikation anhand von RFID ist heutzutage ein immer wichtigeres Thema, um
Fertigungsprozesse zu optimieren und Kosten einzusparen.

Mit Easy Tool-ID besteht eine kostengunstige und einfache L6sung, um die Basis-
Funktionen einer Werkzeugidentifikation abzudecken.

Prinzip Werkzeugidentifikation mit RFID

Alle werkzeugrelevanten Daten werden beriihrungslos auf einem Datentréger gespeichert,
der mit dem Werkzeughalter fest verbunden ist. Durch automatisches Einlesen in den Anla-
genspeicher sind alle Daten immer korrekt. Wertvolle Informationen gehen nicht mehr verlo-
ren. Im Gegenteil: durch elektronische Datenlbertragung sind sie immer verfligbar.

— , Im Werkzeughalter fest
verklebter RFID-Chip.

z
e v / 3
ly > .
by,

Abbildung 1: RFID-Chip im Werkzeughalter
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BSG TID-05-T30-01-005

Presetter
Werkzeug wird vermessen

Daten werden auf RFID-Chip
geschrieben

Bearbeitungszentrum
Werkzeug im Einsatz
Daten werden vom RFID-Chip

\ gelesen

.&sﬂ Aufbereitung
Werkzeug schleifen

Werkzeug tjy 1

Lager

Werkzeug einlagern

Abbildung 2: Prinzipieller Durchlauf Werkzeug in Fertigung

Die Einbindung von RFID direkt in die Maschinen ist sehr komplex und erfordert steue-
rungsabhangiges Fachwissen. Dementsprechend kostenintensiv und zeitaufwéandig ist solch
eine Integration.

Eine einfache aber sehr effektive Moglichkeit ist, die Eingabe der Werkzeugdaten in die an
der Maschine vorhandene Maske automatisiert durchzufuhren.

HierfUr hat Balluff mit dem Produkt ,Easy Tool-ID“ eine Losung entwickelt, Werkzeugdaten
per Knopfdruck vom RFID Chip zu lesen und maschinenspezifisch in die Maske einzutra-
gen.

Dem Anwender steht somit ein leistungsfahiges Produkt zur Verfigung, welches Eingabe-
fehler verhindert und den Ristprozess beschleunigt.

SALLUrFr 4



BSG TID-05-T30-01-005

4 Das Easy Tool-ID System

4.1. Systemubersicht

Das Easy Tool-ID System ist ein spezieller Werkzeugstéander mit RFID Funktionalitat. Mittels
eines integrierten Microcontroller kbnnen Daten - welche auf einem RFID Datentrager ge-
speichert sind - ausgelesen und via USB an ein HMI weitergegeben werden. Es soll vorwie-
gend zum Zweck der Werkzeugidentifikation eingesetzt und an die jeweiligen Werkzeugma-
schinen angeschlossen werden.

Der Microcontroller ist mittels Konfigurationssoftware (siehe Kapitel 5) konfigurierbar und
l&sst sich an die Eingabemaske der HMI anpassen. Damit ist das System steuerungsunab-
hangig und an nahezu allen Werkzeugmaschinen einsetzbar.

Das Easy Tool-ID System simuliert dabei eine externe Tastatur und Gbernimmt die Daten-
eingabe, welche sonst vom Werker direkt gemacht wird, automatisiert.

| 3aLLUFF | | |
@ - ° e
@
@ o -
L
@ ) s 'e
L - L = -

Abbildung 3: Front- und Riickansicht Easy Tool-ID Stander
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4 Das Easy Tool-ID System

4.2. Technische Daten und Komponenten

Das Easy Tool-ID System ist ein Werkzeugstander mit folgenden integrierten Komponenten:

Microcontroller (BSG TID-05-H01-04-005)

Schreib / Lesekopf (BIS C-306-PU1-01 oder BIS-M-302-001-S115)
Auswerteeinheit (TM-BIS C-600 Easy Tool oder TM BIS M-6000 Easy Tool)
Netzteil (BAE PS-XA-1W-24-038-601)

diverse Verbindungskabel

Der Werkzeugstander kann Uber seine Montagelocher am FuR3 fest mit dem Boden ver-
schraubt werden.

Die Spannungsversorgung erfolgt Gber das in dem Stander integrierte Netzteil. Die flr den
Anschluss bendtigten Informationen entnehmen Sie bitte dem entsprechenden Benutzer-
handbuch, welches Sie unter http://www.balluff.com/ finden.

/A Achtung
Der sachgemafe Stromanschluss muss von geeignetem Fachpersonal

durchgefuhrt werden. Balluff Gbernimmt keine Haftung fir unsachgemafe
Verwendung. Dabei muss der Masseanschluss des Systems gewahrleistet
werden.

Abbildung 4: Komponenten

SALLUrFr 6
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4 Das Easy Tool-ID System

4.3. Systemvoraussetzung

Um das System an der Werkzeugmaschine einsetzen zu kénnen, bendtigen Sie folgende
Voraussetzungen:

Balluff Konfigurationssoftware (Voraussetzungen entnehmen Sie Kapitel 5.1)

USB Anschluss an der Werkzeugmaschine (Erweiterung flir externes Keyboard)
Stromversorgung (100...240 V AC)

RFID Datentrager, welche an den Werkzeugen vormontiert sind (z.B. BIS C-122-04/L
oder BIS M-122-02/A)

Voreinstellgerat mit integrierter RFID Funktionalitat (BIS C oder BIS M)

Balluff Standard Datenmapping (siehe Kapitel 4.5 Balluff Standard Datenmapping)

B Hinweis

Das Easy Tool-ID System ist ein BIS C oder BIS M System. Nahere Informationen
dazu finden Sie unter http://www.balluff.com/

SALLUrFr 7
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4 Das Easy Tool-ID System

4.4. Installation und Inbetriebnahme

Nachdem Sie die Konfigurationspl&ne angelegt und auf den Microcontroller hochgeladen
haben (siehe Kapitel 5), ist das System fir den Betrieb vorbereitet.

Das System muss nun neben der Werkzeugmaschine nahe der HMI montiert werden. Dabei
muss der Stander fest im Boden verankert werden, um ein mdgliches Umstirzen zu verhin-
dern.

Sobald die Stromversorgung hergestellt wurde, kann das System via USB mit dem HMI der
Anlage verbunden werden.

A Achtung
Die Leitungslangen durfen 3 Meter nicht Uberschreiten.

Das System ist nun betriebsbereit. Nach Auswahl und Montage des richtigen Werkzeug-
adapters kdnnen die ersten Daten verarbeitet werden. Zur Auswahl stehen folgende Adap-

ter:

Adapter Artikelname
Werkzeughalter SK30 BSG TID-05-T31
Werkzeughalter SK40 BSG TID-05-T32
Werkzeughalter SK50 BSG TID-05-T33
Werkzeughalter HSK32 BSG TID-05-T34
Werkzeughalter HSK40 BSG TID-05-T35
Werkzeughalter HSK50 BSG TID-05-T36
Werkzeughalter HSK63 BSG TID-05-T37
Werkzeughalter HSK80 BSG TID-05-T38
Werkzeughalter HSK100 BSG TID-05-T39
Werkzeughalter Capto CC6 | BSG TID-05-T40

Abbildung 5: Werkzeugadapter

B Hinweis
Die Adapter sind nicht im Lieferumfang enthalten und missen gesondert bestellt
werden.

SALLUrFr 8
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4 Das Easy Tool-ID System

4.5. Sicherheitshinweise

Installation und Betrieb

Installation und Betrieb sind nur durch geschultes Fachpersonal zulassig. Unbefugte Eingriffe und
unsachgemafe Verwendung fuihren zum Verlust von Garantie- und Haftungsansprichen.

Einsatz und Prifung

Fur den Einsatz des Easy Tool-ID Systems sind die einschlagigen Sicherheitsvorschriften zu be-
achten. Insbesondere miissen Malnahmen getroffen werden, dass bei einem Defekt des ldentifi-
kations-Systems keine Gefahren flr Personen und Sachen entstehen kénnen. Hierzu gehoren die
Einhaltung der zulassigen Umgebungsbedingungen und die regelmaRige Uberprifung der Funkti-
onsfahigkeit des Identifikations-Systems mit allen damit verbundenen Komponenten.

Funktionsstdérungen

Wenn Anzeichen erkennbar sind, dass das Identifikations-System nicht ordnungsgemal arbeitet,
ist es aul3er Betrieb zu nehmen und gegen unbefugte Benutzung zu sichern.

Dieses Gerat erflllt die Anforderungen der EMV-Richtlinie ETSI EN301489-1 (v1.9.2); EN
301489-3 (V1.6.1); EN 300 330-2 V1.6.1; EN 50364:2010.

Warnung: Dies ist ein Klasse A Produkt. In einer hauslichen Umgebung kann es zu Funkstorun-
gen kommen, welche dazu fuhren, dass der Anwender angemessene Malinahmen zur Behebung
umsetzen muss. Daher darf es nur im industriellen Bereich eingesetzt werden.

SALLUrFr 9
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4 Das Easy Tool-ID System

4.6. Balluff Standard Datenmapping

Um die richtigen Daten zu Ubertragen wird an dem Voreinstellgeréat das Balluff Standard Da-
tenmapping bendtigt. Dieses Mapping bestimmt, an welcher Stelle auf dem RFID Datentra-
ger die Information in welchem Format abgespeichert ist. Anhand dessen kann das Easy
Tool-ID System die richtige Information aus dem Datentréager auslesen und an die Werk-
zeugmaschine tbertragen.

B Hinweis

Ohne das Balluff Standard Datenmapping ist eine Ubertragung der korrekten Daten
nicht mdglich. Das Datenmapping kann vom Voreinstellgeratehersteller (z.B. Zoller)
am Voreinstellgeréat installiert werden.

Zeichenkette Balluff Easy Tool ID
nr. of Grunddaten Werkzeug Stored in little endian format
Byte Byte Format Bedeutung Englische Bezeichnung Wertebereich Interner Feldname

50|0-49 ASCII Identnummer Identification Number ASCII Toolld
4|50 -53 INT32 T-Mummer T-Mumber 0-999999999 TNo
2|54 -55 INT16 Code Code 0-30000 Code
2|56-57 INT16 Werkzeugkennung Tool Recognition 0-30000 Tag
2|58-58 INT16 Werkzeuggrilie Tool Size 0-30000 SizeClass
2|60-61 INT16 Duplonummer Duplo Mumber 0-30000 Duplolo
2|62-63 INT16 Wechselgeschwindigkeit Change Speed 0-30000 Speed
2|64 - 65 INT16 Reservel Reservel 0-30000 Buffer1
50|66-115 |ASCIH Resene2d Resene2 ASCI Buffer2

St 1 Stored in little endian format
2[116-117 [INT16 Typ. Type 0-30000 Type
4[118-121 [single Langsmak (7) Length (7) +999.999 Z-st
4[122-125 [single Quermalk () Cross Dimension (X) +999.999 Helst
41126 -129 |Single Spitzenwinkel Point Angle +999.999 PointAngle
2]130-131 [INT16 Standzeit Life time 0-300.0 Lifetime
2]132-133 |INT16 Reststandzeit Remaining Life Time 0-300.0 RemainingLifetime
2(134-135 |INT16 Warngrenze Warning Limit 0-300.0 WarningLimit
4|136- 139 |Single Schneidenradius Cutting Edge Radius +999.999 Buffer2
41140 - 143 |Single Drehmittenversatz Difference of Rotation Center () [+ 999.999 Buffer3

St 2 Stored in little endian format
2]144-145 |INT16 Typ Type 0-30000 Type
41146 - 149 |Single Langsmaf (£) Length (Z) +999.999 Z-st
4[150- 153 |Single Quermall (£) Cross Dimension (X) +099.999 X-st
4|154 - 157 |Single Spizenwinkel Point Angle +999.999 PointAngle
2|158-159 |INT16 Standzeit Life time 0-300.0 Lifetime
2|160-161 [INT16 Reststandzeit Remaining Life Time 0-300.0 RemainingLifetime
2|162-163 |INT16 Warngrenze ‘Warning Limit 0-300.0 WarningLimit
4|164 - 167 |Single Schneidenradius Cutting Edge Radius +999.999 Buffer2
4|168 - 171 |Single Drehmittenversatz Difference of Rotation Center (Y) [+ 999.999 Buffer3

Stufendaten 3 Stored in little endian format
2[172-173 [INT16 Typ. Type 0-30000 Type
41174 - 177 |Single Langsmald (7} Length (Z) +999.999 Z-st
41178 - 181 |Single Quermal (X) Cross Dimension (X) +999.999 Hst
4|182 - 185 |Single Spizenwinkel Point Angle +0999.999 PointAngle
2|186 - 187 |INT16 Standzeit Life time 0-300.0 Lifetime
2|188-189 |INT16 Reststandzeit Remaining Life Time 0-300.0 RemainingLifetime
2|190-191 [INT16 Warngrenze ‘Warning Limit 0-300.0 ‘WarningLimit
4)192 - 195 |Single Schneidenradius Cutting Edge Radius +999.999 Buffer2
4196 - 199 |[Single Drehmittenversatz Difference of Rotation Center () [+ 999.999 Buffer3

Abbildung 6: Balluff Standard Datenmapping

SALLUrFr
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4 Das Easy Tool-ID System

4.7. Verwendung

Sobald das Easy Tool-ID System mit Strom versorgt ist und es via USB an der HMI ange-
schlossen ist, kann es verwendet werden. Dazu ein Werkzeug mit RFID Datentrager in die
Werkzeughalterung legen.

B Hinweis
Achten Sie darauf, dass das Werkzeug korrekt in die Halterung eingelegt wurde. Der
RFID Tag sollte nun direkt vor dem Schreib / Lesekopf sitzen. Somit ist eine sichere
Datenuibertragung gewahrleistet.

Nachdem der Werkzeugplatz vom Anwender gewahlt wurde, den Taster auf der Vorderseite
des Werkzeugstanders betatigen. Damit werden die Daten auf dem Datentrager ausgelesen
und an das HMI weitergeleitet. Nach einer kurzen Verarbeitungszeit (ca. 2s) beginnt das
System die Inhalte in der HMI auszugeben.

A Achtung
Wahrend des Schreibvorgangs darf das HMI nicht betatigt werden, um ein

korrektes Schreiben der Daten zu gewdahrleisten. Zudem muss sich das System
am korrekten Eingabeort befinden. Wird das System in einer Umgebung
verwendet, fur welche es nicht konfiguriert wurde, wird dies zu Fehleingaben im
HMI flhren!

Sobald die Daten an das HMI Ubertragen wurden, kdnnen Sie das Werkzeug aus dem
Werkzeughalter entfernen und an seinen Bestimmungsort legen. Nun kénnen Sie mit dem
nachsten Werkzeug auf die gleiche Weise fortfahren.

Vorgang Abbrechen

Wenn Sie den aktuellen Schreibvorgang abbrechen wollen, halten Sie wahrend der Ausga-
be den Taster gedriickt, bis die griine LED im Rhythmus lang an - kurz aus - lang an zu blin-
ken beginnt. Der Schreibvorgang stoppt sofort.

SALLUrFr 11
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4 Das Easy Tool-ID System

4.8. Statusanzeigen

Eine Statusanzeige des Systems ist Uber die LEDs am Microcontroller moglich. Diese sind
am Werkzeugstander von auf3en sichtbar. Es gibt insgesamt 3 LEDs:

e ON (Blau): Sobald das System via USB mit der HMI oder einem PC verbunden wird,
leuchtet die blaue LED auf und bleibt an. Damit ist der Microcontroller mit Spannung
versorgt und betriebsbereit.

e LEDI1 (Griin): Wenn das System einen Plan ausfuhrt oder eine neue Konfiguration
Ubertragen wird, leuchtet die LED dauerhaft. Wird ein Plan abgebrochen, blinkt die LED
im Rhythmus lang an - kurz aus - lang an. Im Fehlerfall blinkt die LED, wie in der Tabel-
le beschrieben.

Beim Einstecken des USB Kabel pulsiert die LED fir ein paar Sekunden. Wahrend die-
ser Zeit wartet das System auf eine Aktualisierung der Firmware. (Siehe Kapitel 6.)

LED1 Beschreibung
schnelles blinken Kein Datentrager erkannt
lang aus, kurz an Fehler bei der Kommunikation mit der BIS Auswerteeinheit
langsames blinken Fehlerhafte Konfiguration

Abbildung 7: Fehlercodes

SALLUrFr 12
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4 Das Easy Tool-ID System

4.9. Fehlerbehebung

Das System reagiert nicht:

e Uberpriifen Sie, ob der Datentrager auch richtig vor dem Schreib / Lesekopf positioniert
ist.

e Uberpriifen Sie, ob das System richtig an der Anlage angeschlossen ist.

e Uberpriifen Sie, ob eine Konfiguration auf dem Microcontroller installiert ist. ( Siehe
Statusanzeige)

o Fuhren Sie gegebenenfalls einen Reset durch. (das System vom Netz und USB Port
an dem HMI trennen, eine Minute warten und dann wieder anschlie3en)

Das System gibt die Daten nicht in der richtigen Reihenfolge aus / gibt die falschen Daten
aus:

e Uberpriifen Sie, ob die Konfiguration auch entsprechend den Vorgaben ausgefiihrt
wurde

e Uberprifen Sie, ob die Daten auf dem RFID Datentrager richtig geschrieben wurden

e Installieren Sie ggf. die Konfiguration neu

Hinweis
Falls keine der oben genannten Malinahmen den Fehler behebt, hilft Ihnen der
Balluff Service gerne weiter. https://www.balluff.com/local/de/support/

SALLUrFr 13
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5 Die Konfigurationssoftware

5.1. Systemvoraussetzungen

e  Microsoft Windows 7 (32- oder 64-Bit)
e .NET Framework 4

e Min. 128 MB freier Arbeitsspeicher

e Min. 100 MB freier Festplattenspeicher
e 1xUSB 2.0 Port

e USB-Datenkabel

e Balluff Easy Tool-ID Hardware

Treiber-Installation der Easy Tool-ID Hardware

/A Achtung
Verbinden Sie die Hardware erst mit lhrem System, wenn der Treiber durch das

Easy Tool-ID Setup erfolgreich installiert wurde.

Sollte die Treiber-Installation nicht funktioniert haben, dann kdnnen Sie die Installation je-
derzeit im Programme-Verzeichnis von Easy Tool-ID (Normalerweise: C:\Program Files
(x86)\Balluff GmbH\Balluff Easy Tool-ID\Driver) erneut ausfiihren.

H Hinweis
Die Treiber und Konfigurationssoftware missen nur auf dem Computer, der zum
konfigurieren des Systems verwendet werden soll, installiert werden. Auf dem HMI
ist dies nicht zwingend notwendig.

USB-Anbindung
Bei Programmstart verbindet sich die Easy Tool-ID Software automatisch mit der ange-
schlossenen Kontrolleinheit.
B Hinweis
Es kann nur eine Kontrolleinheit an das System angeschlossen werden.
Wenn ein Easy Tool-ID Geréat wahrend der Programmausfiihrung ein- und ausgesteckt wird,

so wird der aktuelle Verbindungsstatus im Programm direkt angezeigt.
Verwenden Sie hierfir den Reiter Upload. Siehe 5.27 Die Datenlibertragung.

SALLUrFr 14
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5 Die Konfigurationssoftware

5.2. Installation

Offnen Sie mit einem Doppelklick auf die Setup-Datei den Installationsassistenten und fol-
gen Sie den Anweisungen auf dem Bildschirm.

Lesen Sie sich im Assistenten die Lizenzbedingungen aufmerksam durch. Sind Sie mit die-
sen einverstanden, fuhren Sie die Installation fort.

5.3. Start und Funktionstbersicht

Nachdem Sie die Installation erfolgreich durchgefiihrt haben, starten Sie die Anwendung mit
einem Klick auf das Desktop-Symbol oder unter Start = Alle Programme - Balluff GmbH 2>
Balluff Easy Tool-ID - Balluff Easy Tool-ID.

Funktionsibersicht

Nach dem Start der Anwendung haben Sie die Moglichkeit, verschiedene Einstellungen vor-
zunehmen.

Fur die jeweilige Konfigurationsoption erhalten Sie auf den folgenden Seiten eine detaillierte
Beschreibung.

B Hinweis
Einstellungen lassen sich hinzufiigen/aktivieren (+) oder l6schen/deaktivieren (X).
Editieren vorhandener Konfigurationten ist Uber die entsprechenden Symbole
moglich. Sie werden in dieser Bedienungsanleitung erklart.

Konfigurationspléne

Hier legen Sie Konfigurationsplane und die dahinter erforderlichen Schritte an.
Konfigurationsplane kénnen mehrere Schritte enthalten.

Schritte bedeutet: ,was der Reihe nach ausgefuhrt wird®.
Mit Schritten kdbnnen somit ganze Ablauffolgen angelegt werden.

Z.B.: Das erste Feld ist aktiviert, hier wird die Werkzeugnummer Ulbernommen.

Anschlieend wird mit der simulierten Tab-Taste in das nachste Feld gewechselt und hier
die Werkzeugbezeichnung eingegeben.

SALLUrFr 15
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5.4. Plane anlegen

Auf die Schaltflache Create klicken. (1)

Geben Sie einen eindeutigen Namen an. (2)

Geben Sie eine Tool Type Nummer im Bereich 0 bis 30000 ein. (3)

Nach Eingabe gultiger Werte bestatigen Sie mit Add. (4)

Ihr gerade angelegter Konfigurationsplan erscheint daraufhin in der Liste.

E'E+FXAY++§‘FXA7|}1_

Open Save Create Edit Duplicat®Delete Up Down Add Shortcut Add Data Edit Duplicate Delete Up Down Copy Paste
File Plan S

Create new configuration plan

Name for plan

Tool type no.
403 3) v

Add o | | Cancel

Abbildung 8: Anlegen eines neuen Konfigurationsplans
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5.5. Mehrere Plane anlegen
In manchen Fallen kann es vorkommen, dass mehrere Plane angelegt werden missen. So
kann es sein, dass bei unterschiedlichen Werkzeugtypen unterschiedliche Eingaben in die
jeweilige Steuerung gemacht werden missen.

Z.B.: Werkzeugtyp 1 hat nur eine Schneide mit einem Radius und einer L&nge.

Der Plan sieht wie folgt aus:

W+ O Xav 4+ + &6 xavE]

Open Save (Create Edit Duplicate Delete Up Down Add Shortcut Add Data Edit Duplicate Delete Up Down Copy Paste
File Plar Steps

Configuration plans (2/30)  Steps
Name Type Step-No. Type
Cutting Edge 1 1 1 = ‘Basic Data - Identification Number
Cutting Edge 2 2 Field name: Basic Data - Identification Number
Delay: 100 ms
2 €@ RIGHT
= Edgel- Length (Z)
4 € RETURN

Abbildung 9: Anlegen von mehreren Planen

Werkzeugtyp 2 verfligt allerdings tber 2 Schneiden:

=+ 8 XxXav + + & a2 x avE[R

Open Save Create Edit Duplicate Delete Up Down Add Shortcut Add Data Edit Duplicate Delete Up Down Copy Paste
File Plan Steps

Configuration plans (2/30)  Steps

Name Type Step-No. Type
Cutting Edge 1 1 1 = Basic Data - Identification Number
Cutting Edge 2 2

Field name: Basic Data - Identification Number
Delay: 100 ms

RIGHT

Edge 1 - Length (2)

RETURN

Basic Data - Identification Number
RIGHT

Edge 2 - Length (2)

RETURN

e e lle

Abbildung 10: Anlegen von mehreren Planen
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Um beim jeweiligen Werkzeugtyp die entsprechenden Plane auszufiihren, muss auf dem

RFID Tag an Byte 116 und 117 (Stufendaten 1 Type) die Nummer aus dem Tool-Type Feld
hinterlegt werden.

whH+F 8 x * + + §F 7 x - rj:”
Cpen Sma Clame Gait Duptats Dilts Up Ooan ASSShenct ASODMS ES¢ Duplicate Duiete U Dowe Cogy Pt
Configuration plans Steps
Name June Step-No. Type
|Cutting Edge 1 1 = Basic Data - Identification Number
Cutting Edges 2 Field name: Basic Data - Identification Number
Delay: 100 ms
2 @ RIGHT
3 = Edge - Length (2)
1 € RIGHT
5 =  Edge 1 - Cross Dimension (X)

| miiadsten 4 Stored in litfle endian format
2[116-117 I iT16 T Type 0-30000 Type
4110~ 121 |Single Langsmat (Z) Length (Z) +009.999 ZIst
4[122-125 [Single ‘Querman (X) Cross Dimension (X) +999.999 X-Ist
4[126- 129 [Single | Spitzenwinkel Point Angle +999.999 PointAngle
2[130- 131 [INT16 Standzeit Life time 0-3000 Lifetime
2|132-133 [INT16 Reststandzeit Remaining Life Time 0-3000 RemainingLifetime
2|134-135 [INT16 \Warngrenze Warning Limit 0-3000 WarningLimit
4136 - 139 [Single Schneidenradius Cutting Edge Radius +999.999 Buffer2
4[140 - 143 [Single Drehmittenversatz. Difference of Rotation Center (Y) |+ 999.999 Bufferd

Abbildung 11: Tool Type Nummer

Der Microcontroller filtert dann anhand der Nummer auf dem RFID Tag nach dem jeweiligen
Plan und fuhrt diesen aus.

/A Achtung
Wenn die Tool Type Nummer auf dem Datentrager mit keinem angelegten Plan
Ubereinstimmt, wird autmatisch der erste Plan in der Liste ausgefihrt.
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5.6. Eingabe-Hinweise

Beim Anlegen eines Konfigurationsplans gilt es einige Dinge zu beachten:

Der Name eines Konfigurationsplans darf niemals leer sein (keine Zeichen).

Der Tool Type/Werkzeugtyp darf niemals leer sein und muss immer aus einer Nummer
im Wertebereich von 0 bis 30000 bestehen.

Die Nummer des Werkzeugtyps ist frei wahlbar und muss mit dem Wert auf dem RFID
Chip Ubereinstimmen.

Der Wert wird im Regelfall vom Voreinstellgerat (Presetter) auf den RFID Chip ge-
schrieben. D.h. die Werte die dort verwendet werden, missen auch hier in das Feld
Tool Type eingetragen werden.

Wir empfehlen die Verwendung der Siemens Werkzeugtypen aus den Siemens 840D
Grundlagen (Programmierhandbuch, 11/2006, 6FC5398-1BP10-2AA0)

Tool Type Nummer und Name missen einmalig sein.

Es kdnnen maximal 30 Plane angelegt werden. Sind 30 Plane angelegt, wird die Create
Schaltflache ausgeblendet.

Sollten Sie bei der Eingabe statt dem griinen Symbol ﬂ ein rotes Symbol feststellen,
kénnen Sie sich die genaue Fehlermeldung mit der Bewegung des Mauszeigers auf das
entsprechende Symbole anzeigen lassen.

EE-{-@'-XAV + -{l-_t"-xAvr'\'

Open Save Create Edit Duplicate Delete Up Dowm™sigd Shortcut Add Data Edit Duplicate Delete Up Down Copy Paste

Create new configuration'plan
Name for plan @ .

| A

Tool type no.
A

Add Cancel

Abbildung 12: Falsche Eingaben beim Anlegen eines Konfigurationsplans
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5.7. Konfigurationsplan [6dschen

e Den zu Idschenden Konfigurationsplan auswahlen. (1)
Auf die Schaltflache Delete klicken. (2)

e Eine Abfrage erscheint, ob Sie den Plan wirklich I16schen méchten. Klicken Sie auf OK um
den Plan zu l6schen oder auf Cancel um den Plan nicht zu lI6schen. (3)

o Der ausgewahlte Eintrag wird geldscht.

Configuration plans

Namem Tool Type
Center Drill M45~ 403

e + ¢ X av + + & @& x avE[R

Open Save Create Edit JDuplicate Delete Up Down Add Shortcut Add Data Edit Duplicate Delete Up Down Copy Paste
File Plan Steps

Do youreal o delete the current selected Plan?

ok || cancel

Abbildung 13: Loschen eines Konfigurationsplans
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5.8. Plane Sortieren

Klicken Sie den umzusortierenden Plan an. (1)
Per Klick auf Up oder Down wird der Plan nach oben bzw. nach unten verschoben.

(2)

w el + @ ._F_®Av + + & & x av(E[R

Open Save Create Edit Duplicate Difete Up Down Add Shortcut Add Data Edit Duplicate Delete Up Down Copy Paste

Configuration plans

Name _ Type
Center Drill M45 | 403
Center Drill M401 (1) 502

=W+ 45 6 x@v + + 5 8 x avE[X

Open Save Create Edit Duplicate Delete p Down Add Shortcut Add Data Edit Duplicate Delete Up Down Copy Paste

Configuration plans

| Name Type
CenterDrill M45 (1) 403
Center Drill M401 502

Abbildung 14: Plan umsortieren
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5.9. Konfigurationsplan andern

o \Wahlen Sie einen vorhandenen Konfigurationsplan aus.
Schaltflache Edit anklicken oder auf den Plan doppelklicken. (1)
¢ Nun konnen Sie im Editierfenster den Plan-Namen und die Tool Type Nummer andern. (2)
Es gelten die gleichen Regeln wie bei der Planerstellung. (Eindeutiger Namen und Filter)
e Klicken Sie auf Edit und die Anderung wird tibernommen. (3)

Open Save Create Edit Duplcate Delete Up Down Add Shortcut Add Data Edit Duplicate Delete Up Down Copy Paste

File lan Steps

Edit configuration plan
Name for plan

Center Drill M40 v
Tool type no.

403 v
‘ Edit (3 Cancel

Abbildung 15: Andern eines Konfigurationsplanes
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5.10. Konfigurationsplan duplizieren

o \Wahlen Sie einen vorhandenen Konfigurationsplan aus.
Schaltflache Duplicate anklicken. (1)
e Geben Sie nun einen neuen Plan-Namen und eine neue Tool Type Nummer ein. (2, 3)
Es gelten die gleichen Regeln wie bei der Planerstellung. (Eindeutiger Namen und Filter)
o Bestétigen Sie Ihre Eingabe mit Add. (4)

e Der duplizierte Plan mit den bereits angelegten Schritten erscheint anschliel3end in der Lis-
te.

'*}

= b + & A A Y + + I":XATE

Open Save (Create Edit Duplicate lete Up Down AddShortcut Add Data Edit Duplicate Delete Up Down Copy Paste
File Plan Steps

Duplicate confiqguration plan
Name for plan

Center Drill M401 v’

Tool type no. 4
503 v/
Add @ Cancel |

Abbildung 16: Duplizieren eines Konfigurationsplanes
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5.11. Tastaturschritt anlegen

Um ein Tastaturschritt hinzufigen zu kdnnen, muss ein Plan ausgewahlt sein.

Klicken Sie auf Add Shortcut. (1)

Geben Sie optional eine Bezeichnung ein. (2)

Klicken Sie in das Tastatur-Eingabe-Feld und geben Sie eine gulltige Tastenkombination
ein (z.B. STRG + A). Fur die Eingabe driicken Sie die erforderlichen Tasten auf Ihrer Tas-
tatur. (3)

e Stellen Sie noch die Verzégerung nach der Schrittausfiihrung in Millisekunden ein. (4)

e Bestitigen Sie Ihre Eingabe mit Ok. (5)

e Der neue Schritt wird in der Schritte-Liste angezeigt.

W + & @ X AV +®f"x‘v|fg

Open Save Create Edit Duplicate Delete Up Down Add Shortcut/Rdd Data Edit Duplicate Delete Up Down Copy Paste
File Pla

Create new shortcut step
Shortcut name (optjefal)

ar @ v

Key or key c@mbination

©) Y4
Delay (ms)

100 @ .

| Add ® Cancel

Abbildung 17: Tastaturereignis anlegen

Hinweis

ﬂ Es kdnnen maximal 2 Tasten als Tastaturkombination eingegeben werden.
Maogliche Kombinationen kénnen aus einer Modifizierer- und Normalen-Taste wie
z.B. STRG + A bestehen.
Auch die Eingabe der TABULATOR-Taste ist mdglich.

Die Eingabe von z.B. DRUCK, PAUSE und anderen Spezialtasten oder auch die
Verwendung von Fn-Tasten auf Notebook-Tastaturen ist nicht maglich.

Wenn Sie keinen Namen eingeben, wird der Name aus der Tastaturkombination
gebildet.
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5.12. Datenschritt anlegen

Klicken Sie auf Add data. (1)

Selektieren Sie das gewiinschte Datenfeld. (2, 3)

Geben Sie eine Verzogerungszeit nach dem Schritt in Millisekunden ein. (4)
Bestatigen Sie lhre Eingabe mit Add. (5)

Nach Speicherung der Eingabe ist das Datenfeld in der Schritt-Liste sichtbar.

w e+ f A XAV o+ + & x a v G[R

Open Save Create Edit Duplicate Delete Up Down Add Shortaut Add Datyf Edit Duplicate Delete Up Down Copy Paste
File Pian Steps

Create new data step
Please select a data field... @ v

Basic Data - Identification Number =
Basic Data - T-Number

Basic Data - Code

Basic Data - Tool Recognition

Basic Data - Tool Size

= Basic Data - Duplo Mumber _—
Basic Data - Change Speed
Basic Data - Reserve 1

Basic Data - Description
Edge 1 - Type

Edge 1 - Length (Z)

Edge 1 - Cross Dimension (X)
Edge 1 - Point Angle

Edge 1 - Life Time

Edge 1 - Remaining Life Time

\Edge 1 - Warning Limit =

Create new data step

Please select a data field...

Delay (ms)

(@
Add @ Cancel

Abbildung 18: Datenfeld anlegen
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5.13. Sonderfunktion "Radius in Durchmesser umrechnen"

Grundsatzlich gibt ein Voreinstellgerat das Quermal} als Radius aus. Es kann aber vorkom-
men, dass die Werkzeugmaschine diesen Wert als Durchmesser bendtigt. Um dies durch
das Easy Tool-ID System zu ermdglichen, kann in der Konfigurationssoftware die zusatzli-
che Funktion Convert to diameter genutzt werden.

e Auswahl des Datenfeldes Cross Dimension (X). (1, 2, 3)
e Selektieren der Funktion Convert to diameter durch Setzten des Hakens. (4)
o Bestatigen der Eingabe mit Add. (5)

whw + &5 O X AV -+ B ?'XAVEE‘

Open Save Create Edit Duplicate Delete Up Down Add Shortcut Add Daty’ Edit Duplicate Delete Up Down Copy Paste
File Plar

Create new data step
Please select a data field... @ v

Basic Data - Identification Number =
Basic Data - T-Number

Basic Data - Code

Basic Data - Tool Recognition

Basic Data - Tool Size

Basic Data - Duplo Number —

Basic Data - Change Speed
Basic Data - Reserve 1
Basic Data - Description
Edge 1 - Type
Edge 1 - Length (Z)
Edge 1 - Cross Dimension (X)
Edge 1 - Point Angle
Edge 1 - Life Time
Edge 1 - Remaining Life Time
L Edae 1 - Warnina Limit ~

Create new data step
Edge 1 - Cross Dimension (X)
Delay (ms)

100 3 -

Convert to inch

Cancel

Abbildung 19: Auswahl der Funktion Umrechnen in Durchmesser
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5.14. Sonderfunktion "Nachkommastellen"

Grundsatzlich gibt das Easy Tool-ID Gerat 3 Nachkommastellen aus. Es kann aber vor-

kommen, dass die Werkzeugmaschine nicht so viele Nachkommastellen akzeptiert. Um dies
durch das Easy Tool-ID System zu ermdglichen, kann in der Konfigurationssoftware die zu-

satzliche Funktion Decimal Places genutzt werden.

Auswahl eines Datenfeldes mit Nachkommastellen z.B. Cross Dimension (X). (1, 2, 3)

Einstellen der Nachkommastellen (méglich sind 1 - 3) im Feld Decimal Places. (4)
Bestatigen der Eingabe mit Add. (5)

Open Save Create Edit Duplicate Delete Up Down Add Shortcut Add Daty” Edit Duplicate Delete Up Down Copy Paste
File Fian Steps

Create new data step
Please select a data field... @ v

Basic Data - [dentification Number
Basic Data - T-Number

Basic Data - Code

Basic Data - Tool Recognition
Basic Data - Tool Size

— Basic Data - Duplo Number

Basic Data - Change Speed
Basic Data - Reserve 1

Basic Data - Description
Edge 1 - Type

Edge 1 - Length (Z)

Edge 1 - Cross Dimension (X)
Edge 1 - Point Angle

Edge 1 - Life Time

Edge 1 - Remaining Life Time

x 2 v @[

cige 1.- Warnina Limit -

Create new data step
Edge 1 - Cross Dimension (X)
Delay (ms) e Decimal Places

100 -

[ Convert to diameter

3 -

Convert to inch

Cancel

Abbildung 20: Auswahl der Funktion Decimal Places
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5.15. Schritte sortieren

e Klicken Sie den umzusortierenden Schritt an. (1)
e Per Klick auf Up oder Down wird der Schritt nach oben bzw. unten verschoben. (2)

wh + & O XAV o+ +;p_®‘vm

Open Save Create Edit Duplicate Delete Up Down Add Shortcut Add Data Edit Duplicate fiflete Up Down Copy Paste

Steps

Step-No.| Type Description
1 _ Q Select All

2 = Basic Data - Code @

Field name: Basic Data - Code
Delay: 500 ms

=W + 50 xav + + 56 xQvER

Open Save Create Edit Duplicate Delete Up Down Add Shortcut Add Data Edit Duplicate Delete§Up Down Copy Paste

Steps

Step-No. | Type Description
1 ) ‘Select All

Shortcut: CTRL+A Q‘)
Delay: 500 ms

2 = Basic Data - Code

Abbildung 21: Schritt umsortieren
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5.16. Schritte bearbeiten

e Kilicken Sie den anzupassenden Schritt an. (1)

e Per Klick auf Edit oder Doppelklick auf den Schritt geht der Andern-Dialog auf. (2)
e Passen Sie den Schritt lnren Wiinschen nach an. (3)

Steps
Step-No. Type
1 % |HOME (1)

Shortcut: HOME
Delay: 500 ms

2 = Basic Data - Identification Number

= + 5 G X av 4 & o x av(ER
Open Save Create Edit Duplicate Delete Up Down Add Shortat

Edit shortcut step
Shortcut name (optional
HOME

Key or key combination
HOME

Delay (ms)

500

N N

Edit Cancel

Abbildung 22: Schritte bearbeiten

SALLUrFr

Data Edit Duplicate Delete Up Down Copy Paste

Steps
Step-No. Type
1 € HOME
2 = |Basic Data - Identification Number
Field name: Basic Data - Identification Number
Delay: 500 ms
wh + & 6 X av o+ !F.XAV[B

Open Save Create Edit Duplicate Delete Up Down Add Shortcut

Data Edit Duplicate Delete Up Down Copy Paste

Edit data step 3)

Basic Data - Identification Number  ~
Delay (ms)
100 N

Edit

Cancel
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5.17. Schritte I6schen

e Klicken Sie den zu léschenden Schritt an. (1)

e Per Klick auf Delete wird der ausgewahlte Schritt geléscht, wenn bei der darauffolgen-
den Sicherheitsabfrage mit OK bestatigt wurde. (2)

=l + 5 O X av o+ +;®xAv|:‘1

Open Save Create Edit Duplicate Delete Up Down Add Shortcut Add Data Edit Duplijite Delete Up Down Copy Paste
; Plan -

Steps
Step-No. | Type Description
1 ® Select All
2 = Basic Data - Code (:D
Field name: Basic Data - Code
Delay: 500 ms

Abbildung 23: Schritt I6schen
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5.18. Schritte duplizieren

e Klicken Sie auf den zu duplizierenden Schritt. (1)

e Klicken Sie auf Duplicate. (2)

¢ Andern Sie falls gewlinscht die Einstellungen des duplizierten Schritts. (3)
e Klicken Sie auf Duplicate, um das Duplizieren abzuschlieRen.
Steps Steps

stepahioh|glvpe Step-No. Type

1 € HOME 7 @ HOME (1)

2 = |Basic Data - Identification Number S I

Field name: Basic Data - Identification Number @ Delay: 500 ms

Delay: 500 ms —

2 = Basic Data - Identification Number

whl + 5 2 X av o+ +®FXA7E'1
Cpen Save Create Edit Duplicate Delete Up Down Add Shortcut Add Data”Edit Duplicate Delete Up Down Copy Paste
Duplicate data step (3)

Basic Data - Identification Number ~ ~
Delay (ms)

100 -

Duplicate Cancel

Abbildung 24: Schritte duplizieren

SALLUrFr

wh + Ff O X av + +®‘»xAv[‘”.

Open Save Create Eait Duplicate Delete Up Down Add Shortcut Add Dgs”Edit Duplicate Delete Up Down Copy Paste

Duplicate shortcut step.

Duplicate shortcut @p

Shortcut name (optional)

HOME v

Key or key combination
HOME v
Delay (ms
100
Duplicate Cancel
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5.19. Schritte kopieren und einfiigen

Die Konfigurationssoftware bietet die Moglichkeit Schritte zu kopieren und in derselben oder
einer weiteren Instanz des Programms wieder einzufiigen. Damit kdnnen einzelne Schritte
zwischen Planen kopiert und eingefligt werden.

Dabei kdnnen ahnlich zum Windows-Dateiexplorer mehrere Schritte markiert werden.

e Markieren Sie die Schritte, die Sie kopieren mdchten (1)
Per Klick auf die Schaltflache Copy oder mit STRG + C werden die Schritte in die
Zwischenablage kopiert und die Schaltflache Paste wird aktiviert. (2)

e Per Klick auf die Schaltflache Paste oder mit STRG + V kdnnen die Schritte nun in
der aktuellen oder in einer anderen Programminstanz eingeftgt werden. (3)

Hinweis
Befinden sich keine Schritte in der Zwischenablage, ist die Schaltflache Paste
deaktiviert.

=E+;f.-xAv++_fﬁ_XA®m

Open Save Create Edit Duplicate Delete Up Down Add Shortcut Add Data Edit Duplicate Delete Up Awn Copy Paste

Steps

Step-No.| Type Description
1 ® Select All

2 . = .Basic Data - Code

Field name: Basic Data - Code
1
Delay: 500 ms O

= + & O X av + +_f€x‘v®|11

Open Save (Create Edit Duplicate Delete Up Down Add Shortcut Add Data Edit Duplicate Delete Up Down Copy Paste

Abbildung 25: Schritte kopieren und einfligen
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5.20. Konfiguration laden

Per Klick auf Open 6ffnet sich der Datei-Offnen Dialog. (1)
Wabhlen Sie die zu 6ffnende Konfiguration und klicken Sie auf Open. (2, 3)

o a7

w(1)+ & & X a v + +_&‘?;x4v|3

Open Save ICreate Edit Duplicate Delete Up Down Add Shortcut Add Data Edit Duplicate Delete Up Down Copy Paste

File Plan

58 Open configunaticn ===
G =™+ Compus « g || Search Computer »

Organize = - 3 @

W Faverites Hard Disk Drives (2)

Devices with Remaovable Storage (1)
Gl Libearier
» Network Location (7)
» 18 Computer
i Ptk

mm@ | BALLUFF Easy TookiD ik (e =)
E; BN

Abbildung 26: Konfiguration laden

B Hinweis
Es kdnnen nur Dateien mit der Dateiendung *.easy geotffnet werden.
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5.21. Konfiguration speichern

e Per Klick auf Save 6ffnet sich der Datei-Speichern Dialog. (1)
e Vergeben Sie einen Speicherort sowie Dateiname und klicken Sie auf Save. (2, 3)

ﬁﬂ@f@xAv + + & 6 x avE[R

Open Save Cleate Edit Duplicate Delete Up Down Add Shortcut Add Data Edit Duplicate Delete Up Down Copy Paste

e Plan Steps

@_CJ-':I_-- Computer w ] g || Search Computer

I Sve coniiquntien =
2
Orgasize = ™

W Favortes Hiard Disk Daives (2)

Dievices with Remowable Storage (1)
i Liaaast
Network Location (7)
% Computer

Vi Network

—

Save s ype | BALLYS e [enny) -
= Hide Foiders [ cama |

Abbildung 27: Konfiguration speichern

B Hinweis

Es kdnnen nur Dateien mit der Dateiendung *.easy gespeichert werden.
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5.22. Tastatur-Eingabe-Sprache

Mit der Tastatur-Eingabe-Sprache besteht die Moglichkeit, eine landerspezifische, simulierte
Tastatur zu verwenden.

Dies bedeutet, dass bei einer englischen Tastatureinstellung z.B. ,Y* und ,Z“ im Vergleich
zur deutschen Tastatur vertauscht sind.

Somit ist sichergestellt, dass immer die korrekten landerspezifischen Tastaturlayouts ver-
wendet werden.

Hinweis

ﬂ Das Tastaturlayout des Betriebssystems wird immer bei Programmestart ermittelt und
automatisch eingetragen.
Wenn ein Plan geladen wird, stellt sich das Tastatur-Layout entsprechend der in der
Datei hinterlegten Einstellung ein.

Tastatur-Layout einstellen

Klick auf den Reiter Upload. (1)

Es wird nun die beim Programmstart ermittelte Eingabe-Sprache angezeigt. (2)

Klick auf die Auswahlliste zeigt alle verfigbaren Eingabe-Sprachen an. (3)

Nun kann die Sprache mit Auswahl eines anderen Elements aus der Liste geandert wer-
den. (4)

m Configuration Upload (D

Y

Input Language: | English 2 v
Decimal Symbol: | .’ (Dot) 5 v

Convert to Inch: D

Machine Panel Regional Seftings

m Configuration Uplozd

Input Language: | English Wy v
Decimal Symbol: | English /
Convert to Inch: 3
| French ;
CEULAN Configuration Uploid

Input Language: | German v
Decimal Symbol: | ' (Dot) v

ConverttoInch: ||

Abbildung 28: Tastatur-Eingabe-Sprache andern
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5.23. Dezimaltrennzeichen

Das Dezimaltrennzeichen ist ein Zeichen, welches den ganzzahligen Teil einer Kommazahl
von den Nachkommastellen trennt.

Bei eingestelltem Dezimaltrennzeichen Punkt wird beispielsweise 100.23 in der Anwendung
ausgegeben, bei eingestelltem Dezimaltrennzeichen Komma wird beispielsweise 100,23 in

der Anwendung ausgegeben.

B Hinweis
Das voreingestellte Dezimaltrennzeichen ist der Punkt.

Dezimaltrennzeichen andern

Klick auf den Reiter Upload. (1)

Es wird nun das aktuelle Dezimaltrennzeichen angezeigt. (2)

Klick auf die Auswahlliste zeigt alle verfligbaren Dezimaltrennzeichen an. (3)

Nun kann das Dezimaltrennzeichen mit Auswahl eines anderen Elements aus der Liste
geéandert werden. (4)

i [ u°.°,<,®

Input Language: | German y v

Decimal Symbol:[r:.' {Dot) 7( 2 5 v
Convert to Inch: [:]

Configuration Uploac{

Input Language: | German N
Decimal Symbol: | "' (Dot)

v

Y
P

Convert to Inch: | (Dot) ‘ 3 I |
Machine Panel Regiona C‘ g

R Configuration Upload|

7

Input Language: | German Y v

Decimal Symbol: | ', (Comma) v
ConverttoInch: [ ]

Machine Panel Regional Settings

Abbildung 29: Dezimaltrennzeichen andern
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5.24. Werte in Inch konvertieren

Easy Tool-ID bietet die Moglichkeit bestimmte Werte in Inch zu konvertieren. Ob ein Wert in
Inch konvertiert wird sehen Sie wenn Sie einen Datenschritt anlegen oder bearbeiten.

ez | e
Edit data step Edit data step
‘Edge 1 - Cross Dimension (X) v |Edge 1 - Cross Dimension (X) V‘
Delay (ms) Decimal Places Delay (ms) Decimal Places
;
[ Convert to diameter Convert to inch [ Convert to diameter ¥ Convert to inch
‘ Edit ‘ ‘ Cancel ‘ ‘ Edit | ‘ Cancel ‘

Abbildung 30: Inch Konvertierung im Datenschritt

Die Einstellung ob in Inch konvertiert wird findet global statt. Alle Felder, die konvertierbar
sind werden nach dem Ubertragen der neuen Konfiguration in Inch umgerechnet.

e Kilicken Sie auf den Reiter Upload. (1)

¢ Haken setzen bei Convert to Inch um alle konvertierbaren Werte in Inch zu konvertieren.
2,3)

LU Configuration Uplond@
Input Language: | German f‘/f v

Decimal Symbol: | ', (C
Convert to Inch: [:]

o e

LEULE Configuratioll  Upload

Input Language: | Germ
Decimal Symbol: ', (Co
Convert to Inch: .

Abbildung 31: Inch Konvertierung
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5.25. Die globale Tastatur-Geschwindigkeit

Beim Anlegen von Schritten kann eine Verzogerungszeit in Millisekunden angegeben wer-
den. Dieser Zeitwert bedeutet, dass das Tastaturprogramm immer die eingestellte Zeit war-
tet, nachdem der Schritt ausgefuhrt wurde.

Die globale Tastatur-Geschwindigkeit fligt einen zusatzlichen Zeitwert ein. Dieser Wert be-
stimmt, wie lange nach der Eingabe eines Buchstabens gewartet werden soll.

Da nicht alle Maschinen eine sehr schnelle Eingabe von Buchstaben verarbeiten kénnen,
kann hier ein zuséatzlicher Wert eingestellt werden.

Folgende Werte sind auswahlbar

e |[ow-100 ms
¢ Middle —50 ms
e High—-5ms

Tastatur-Schreibgeschwindigkeit festlegen

In Reiter Upload wechseln. (1)

Auf die Auswahl-Méglichkeit Writing Speed mit der Maus klicken. (2)

Den gewlinschten Wert auswahlen. (3, 4)

Einstellung wird tbernommen und beim néchsten Datentransfer Ubertragen.

Conﬁguration Upload @
hd

Input Language: | German Port  COWa Writing SPHd‘-|I.ow v
Decimal Symbol: |, (Comma) V| Status: + Connected ®
Comvert to Inch: P o 38

Machine Panel Regional Settings Easy Tool-ID Hardware slobal Writing Speed

Configuration Upload
Input Language: |German v| Pport  COM4 Writing Sgiged: | Low v
Decimal Symbol: | *,; (Comma) ¥ | Status: ~ Connected Low
Convert to Inch: W« 38 @ Micdle
High
\achine Panel Regional Settings Easy Tool-ID Hardware Globamgyriting Speed

Configuration Upload

Input Language: | German w Part: COMA Writing Speed:| Middle ( 4 ) W

Decimal Symbol: |*, (Comma) V| Status: ~” Connected
Convert to Inch: FW: " 38

Abbildung 32: Writing Speed einstellen
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5.26. Der Verbindungsstatus

Der Verbindungsstatus der Easy Tool-ID Hardware wird in der Anwendung angezeigt.
Bei einem Wechsel der Hardware am USB-Port wird automatisch der Verbindungsstatus
und die Version der angeschlossenen Firmware in der Anwendung aktualisiert.

Verbindungsstatus ansehen
e Kilick auf den Reiter Upload. (1)
Es wird nun der aktuelle Verbindungsstatus angezeigt (im Beispiel ist keine

Easy-Tool-ID Hardware angeschlossen). (2)
e Eswurde ein Gerat an den USB-Port angesteckt. (3)

m Configuration Upload @

Input Language: | German \v| por:
Decimal Symbol: | ', (Comma) % status: I Disconnected
ConverttoInch: [ | A X -

m Configuration Upload

Input Language:  German V Port: COM4

Decimal Symbol: ‘' (Comma) /. Status: v Connected
ConverttoInch: [ | @Fw: v 38

ol-ID Hardware

Abbildung 33: Verbindungsstatus der Easy Tool-ID Hardware

B Hinweis
Sollte bei der Firmware Version eine rotes X (X) zu sehen sein, ist auf lhrer Easy
Tool-ID- Hardware nicht die richtige Firmware aufgespielt.
Bitte Folgen Sie hierzu den Schritten in Kapitel 6.
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5.27. Die Dateniubertragung

Die Datenubertragung an die Hardware kann nur dann erfolgen, wenn eine aktive Verbin-
dung besteht.

Daten an die Hardware Ubertragen

e Kilick auf die Schaltflache Start transfer. (1)
Das Transferstatus-Fenster 6ffnet sich. (2)

o Wenn der Transfer beendet ist wird das Fenster per Klick auf die Schaltflache Finished
geschlossen (Klick auf Cancel bricht die Datentbertragung ab). (3)

Input Language: | German ¥| Port: COM4 Writing Speed: Low v

Decimal Symbol: | {Comma) v | Status: «" Connected T, start tranter

Convert to Inch: A w7 3B 1
achine Panel Regional Settings Easy Tool-ID Hardware Global Writing Speed EemvETEr to »ZidCodes Hardware

>

Transfering configuration (3584 / 16060 bytes)

Cancel
- . ;
Operation completed successfully.
The configuration is now active.
Finished

Abbildung 34: Ubertragen der Daten an die Easy Tool-ID Hardware
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6 Firmware aktualisieren

6.1. Firmware aktualisieren

Sollte in der Software ein rotes X (X) neben FW angezeigt werden, muss die Firmware aktu-
alisiert werden.

Dazu gibt es unter Start > Alle Programme - Balluff GmbH - Balluff Easy Tool-ID die
Software "Firmware Update". Fuhren Sie diese Software aus und folgen Sie den angezeig-
ten Schritten.

e Starten Sie die Software.

e Sollte eine Easy Tool-ID Hardware angeschlossen sein, entfernen Sie diese und schlie-
Ben Sie sie erneut an. (Wiederholen Sie den Vorgang falls die Aktualisierung nicht von
alleine startet.)

Die Software aktualisiert die Firmware. Bitte entfernen Sie das Geréat nicht.

e Die Software zeigt die neue Firmware Version an. Sie konnen nun mit dem néachsten

Gerat fortfahren.

= A3
$ \3 \-\
” o i
rd 2

There seems to be no Easy Tool-ID device plugged in.
Please plug in the Easy Tool-ID device you want to
update .

Next Device Exit

Updating firmware on COM?7.
Please wait and do not unplug the device!

Next Device Exit

Operation completed successfully.
The firmware version is 3.8.

Next Device Exit

Abbildung 35: Firmware aktualisieren

SALLUrFr 41



BSG TID-05-T30-01-005

7 Abbildungsverzeichnis

Abbildung 1:
Abbildung 2:
Abbildung 3:
Abbildung 4:
Abbildung 5:
Abbildung 6:
Abbildung 7:
Abbildung 8:
Abbildung 9:

Abbildung 10:
Abbildung 11:
Abbildung 12:
Abbildung 13:
Abbildung 14:
Abbildung 15:
Abbildung 16:
Abbildung 17:
Abbildung 18:
Abbildung 19:
Abbildung 20:
Abbildung 21:
Abbildung 22:
Abbildung 23:
Abbildung 24:
Abbildung 25:
Abbildung 26:
Abbildung 27:
Abbildung 28:
Abbildung 29:
Abbildung 30:
Abbildung 31:
Abbildung 32:
Abbildung 33:
Abbildung 34:

SALLUrFr

RFID-Chip im Werkzeughalter ..o 3
Prinzipieller Durchlauf Werkzeug in Fertigung .........ccooeeeeiieeeeiiviiiiiieee e, 4
Front- und Rickansicht Easy Tool-ID Stander .........ccccocvvvvvviiiiiiiiiiiiennnnn, 5
0T 0] e 10T L= 1 =T o ISP 6
YT @ A=TU Lo = To =T o = PSS 8
Balluff Standard DatenmapPing .....cceeeeeeeiiriieiiiieiiiiieeiieeeeeeeeeeeeeee e 10
(=] 0] 12T o o o L= 2SS 12
Anlegen eines neuen Konfigurationsplans ...........cccevvvviiiiiiii e, 16
Anlegen von mehreren PIANEN ... 17

Anlegen von mehreren Planen ... 17
TOOI TYPE NUMME ... 18
Falsche Eingaben beim Anlegen eines Konfigurationsplans ............... 19
Loschen eines KonfigurationsSplans..........cccccvvvvviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiee 20
P Ta I U100 ESYo ] 1T = o PP 21
Andern eines KonfigurationSplanes ..........cccoecveiceeeeieeceeccieeeee e 22
Duplizieren eines Konfigurationsplanes .........ccccccvvvvvviiiiiiiiiiiiiiiiiiinnne, 23
Tastaturereignis anlegen ... 24
Datenfeld anl@gen ... 25
Auswahl der Funktion Umrechnen in Durchmesser............cccccoeeeeee. 26
SCHFITE UMSOITIEIEN . e e e e e eaeee 28
Schritte bearDeIteN ... 29
SCRIItE IOSCREN . 30
SCNIItte dUPHIZIEIEN .. 31
Schritte kopieren und einflgen ... 32
Konfiguration laden .........cooiiiiiiiiee e 33
Konfiguration SPeICHEerN ... 34
Tastatur-Eingabe-Sprache andern.........ccccoo, 35
Dezimaltrennzeichen &ndern........cccccvvvvviiiiiiiiiiiiiiiieeeeee 36
Inch Konvertierung im Datenschritt.........ccccooeiiiiiiiiiiiiie e, 37
INCH KONVEITIEIUNG «.eeviiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeee e 37
Writing Speed einstellen.........oooiiiii e 38
Verbindungsstatus der Easy Tool-ID Hardware............cccceeeeeeiiiiiininnnnn.. 39
Ubertragen der Daten an die Easy Tool-ID Hardware........................... 40
Firmware aktualiSIEren ........ooeeiiiiiii e 41

42



www.balluff.com

Balluff GmbH
Schurwaldstrasse 9
73765 Neuhausen a.d.F.
Germany

Tel. +49 7158 173-0
Fax +49 7158 501-0
balluff@balluff.com

Nr. 932880-726 DE 02.127044 H18; Anderungen vorbehalten, ersetzt B17



